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Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

die Firma Ing. Guido Scheyer 
SOLA-Mefiwerkzeuge Gesellschaft m.b.H. & Co. 
in A-6840 Gotzis, Unteres Tobel 25 
(Vorarlberg), 

am 14. Janner 2000 eine Patentanmeldung betreffend 



uberreicht hat und dass die beigeheftete Beschreibung samt Zeichnung mit 
der ursprunglichen, zugleich mit dieser Patentanmeldung uberreichten 
Beschreibung samt Zeichnung ubereinstimmt. 
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Die Erfindung betrifft eine Wasserwaage mit einem Wasserwaagenkorper und zumindest einer 
darin eingesetzten Libelle. 

Wasserwaagen mit Wasserwaagenkorpern aus Kunststoff, bei denen der Kunststoff im Inneren 
des Wasserwaagenkorpers durch Zusetzung eines Treibmittels bei der Herstellung des Was- 
serwaagenkorpers aufgeschaumt und dadurch poros ist t sind bekannt. Gegenuber bekannten 
Wasserwaagen mit Wasserwaagenkorpern aus einem Aluminium-Hohlprofil weisen derartige 
Kunststoff-Wasserwaagen den Vorteil der ieichteren Befestigung der Libellen im Wasserwaa- 
genkorper auf. Wenn der Innenraum eines Kunststoff-Wasserwaagenkorpers mit geschaumtem 
Kunststoff ausgefullt ist, konnen zur Befestigung der Libellen in einfacher Weise entsprechende 
Ausnehmungen im Wasserwaagenkorper vorgesehen sein, in welche die Libellen eingeklebt 
werden. Bei Aluminium-Hohlprofilen als Wasserwaagenkorper sind zusatzliche Haltevorrichtun- 
gen fur die Libelle notwendig, deren Einbringung in das Aluminium-Hohlprofil auch zusatzliche 
Fertigungsschritte bei der Herstellung der Wasserwaage bedingt. 

Nachteilig bei Kunststoffwasserwaagen ist aber ihre geringere Genauigkeit. Infolge der Abkuh- 
lung des Wasserwaagenkorpers nach seiner Herstellung tritt eine gewisse Schrumpfung auf, 
die entlang der achsialen Ausdehnung des Wasserwaagenkorpers nicht vollig gleichmaBig ist. 
Dies fuhrt zu Ungenauigkeiten der Meliflache an der Unterseite des Wasserwaagenkorpers. 
Wasserwaagen mit Wasserwaagenkorpern aus aufgeschaumtem Kunststoff werden aus die- 
sem Grund nur bis zu einer Lange von 80 cm hergestellt, wobei die erreichbaren Toleranzen 
der Ebenheit der Meliflache bei 0,3 mm liegen. Wasserwaagenkorper aus Aluminium-Hohlpro- 
filen werden dagegen nach der Herstellung des Profils in einem Ausrichtevorgang zum Aus- 
richten der MeRflache nachbearbeitet. Die erreichbaren Toleranzen der Ebenheit der MelSflache 
von Wasserwaagen bis zu 2 m Lange liegen dabei im Bereich von 0,15 mm und bei Wasser- 
waagen, die kurzer als 80 cm sind, bei 0,1 mm. Die Ausrichtung der Meliflache in einem Nach- 
bearbeitungsvorgang fuhrt allerdings zu einem zusatzlichen Herstellungsaufwand. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile der bekannten Wasserwaagenkorper zu uberwinden 
und eine in Serienfertigung einfach herstellbare Wasserwaage bereitzustellen, welche eine ho- 
he Genauigkeit aufweist. Erfindungsgemali gelingt dies bei einer Wasserwaage der eingangs 
genannten Art dadurch, daS der Wasserwaagenkorper aus einem geschaumten Metall besteht. 
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Porose Metallkdrper aus einem aufgeschaumten Metall sind bekannt. Beispielsweise beschrei- 
ben die US-PS 3,087,807, die DE-PS 4 101 630 und die DE-PS 4 018 360 derartige aufge- 
schaumte Metallkorper bzw. Verfahren zu deren Herstellung, so daft diese hier nicht mehr na- 
her erlautert werden mussen. Der Inhalt dieser Schriften gehort zur gegenstandlichen Offenba- 
aing. 

Uberrraschenderweise hat es sich gezeigt, daft durch die Ausbildung des Wasserwaagenkor- 
pers als geschaumter Metallkorper bei einer gleichzeitig sehr einfachen und arbeitssparenden 
Moglichkeit zur Serienproduktion eine aufterst genaue Wasserwaage gefertigt werden kann. 
Zwar kommt es bei der Abkuhlung des Wasserwaagenkorpers nach dessen Herstellung eben- 
falls (wie bei Wasserwaagenkorpern aus geschaumtem Kunststoff) zu einer Schrumpfung, 
diese ist allerdings uber die Lange des Wasserwaagenkorpers aufterst gleichmaBig, so daft auf 
diese Weise eine sehr genaue Wasserwaage erhalten wird, ohne daft eine Nachbearbeitung 
der Meftflache notig ware. 

In einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist der Wasserwaagenkorper mit einer Kunststoffbe- 
schichtung versehen. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden im folgenden anhand der beiliegenden 
Zeichnung erlautert. In dieser zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Wasserwaagenkorpers aus einem geschaumten 
Metall und die 

Fig. 2 einen schematischen Teilquerschnitt des Wasserwaagenkorpers von Fig. 1 entlang der 
Linie A-A. 

Der in Fig. 1 gezeigte Wasserwaagenkorper 1 ist mit Ausnehmungen 2, 3 versehen, in welche 
in einem anschlieftenden Produktionsschritt Libellen eingesetzt und verklebt werden. Aufterdem 
kann der Wasserwaagenkorper 1 vor oder nach dem Einsetzen der Libellen in die Ausnehmun- 
gen 2, 3 mit einer Kunststoffbeschichtung versehen werden. Die an der Unterseite des Was- 
serwaagenkorpers 1 sich befindende Meftflache 4 weist bei einer Lange des Wasserwaagen- 
korpers 1 von 80 cm in ihrer Ebenheit eine Toleranz von weniger als 0,1 mm auf. 

Der Wasserwaagenkorper 1 besteht erfindungsgemaft aus einem geschaumten Metall, vor- 
zugsweise aus geschaumtem Aluminium. Wie in Fig. 2 schematisch angedeutet, weist das ge- 
zeigte Ausfuhrungsbeispiel eines Wasserwaagenkorpers im Inneren des Wasserwaagenkor- 
pers einen Bereich 5 aus einer hochporosen Metallschaumschicht und oberflachliche Bereiche 
6 auf, die weniger bzw. kaum poros sind. Ein Verfahren zur Herstellung derartiger Korper aus 
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einem geschaumten Metall ist beispielsweise aus der bereits en/vahnten DE-PS 4 101 630 be- 
kannt. 

In Abhangigkeit von der beabsichtigten Verwendung der Wasserwaage kann der Wasserwaa- 
genkorper anstelle der in Fig. 1 dargestellten Form auch eine andere fur eine Wasserwaage 
geeignete Form aufweisen und mit entsprechend der Anzahf und gewunschten Anordnung der 
Libellen ausgebildeten Ausnehmungen fur diese Libellen versehen sein. 

Feldkirch, am f ^ Jan. 2000 Die Vertreter: 
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L e g e n d e 
zu den Hinweisziffern: 



1 Wasserwaagenkorper 

2 Ausnehmung 

3 Ausnehmung 

4 Meliflache 

5 innerer Bereich 

6 oberflachlicher Bereich 



Feldkirch, am j 3 Jgn 200Q 



Die Vertreter: 
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Mag. Dr. Ralf Hofmann 
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Patentanspruche: 



1 . Wasserwaage mit einem Wasserwaagenkorper und zumindest einer darin eingesetzten 
Libelle, dadurch gekennzeichnet, dafc der Wasserwaagenkorper (1) aus einem geschaum- 
ten Metall besteht. 

2. Wasserwaage nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafc das geschaumte Metall 
geschaumtes Aluminium ist. 

3. Wasserwaage nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali der Was- 
serwaagenkorper (1) kunststoffbeschichtet ist. 

4. Wasserwaage nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dad der Was- 
serwaagenkorper (1) Ausnehmungen (2, 3) fur die Libellen aufweist. 

5. Wasserwaage nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Was- 
serwaagenkorper (1) in seinem inneren Bereich (5) hoch poros ist und angrenzend an 
seine Oberflachen Bereiche (6) aufweist, die weniger bzw. kaum poros sind und eine im 
wesentlichen geschlossene AulSenhaut bilden. 

Feldkirch, am £ j an 2000 Die Vertreter: 

^n\fo!te 
toiy Hofmann 
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Ing. Guido Scheyer SOLA-MeGwerk 
zeuge Gesellschaft m.b.H. & Co. 
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